
中华人民共和国林业部

    部 标 准
LY 223一81

松 月旨

本标准适用于由马尾松立木常法采割得到的松脂。

                                  一、技 术 要 求

1.松脂分为:特、一、二、等外四级。各级质量指标须符合下表要求。

指 标 特 级 一 级 二 级 等 外

外 观

新鲜

徽黄色或白色

流体

无黄色块状松脂

新鲜

白色

半流体

无黄色块状松脂

灰白色

半流体

无黄色块状松脂

灰色

硬块

允许有黄色块状松脂

含松节油A(%) 不低于 23 17 13 不规定

机 械 杂 质
直径或最大长度不得大于。. 5- ，小于0. 5cm的含f，特、一级不高

于。3%，二级不高于。.6%
含且不高于3%

水 分
不应有游离水

含水E超过4%部分从松脂总A中扣除

                                      二、验 收 规 则

    2，松脂的检验以捅(或箕他容器)为单位进行验收。
    3.检验的取样方法:倒净松脂捅中的游离水，然后在松脂桶的上、中、下三层取样。在每层的中间和

靠近桶壁 5̂-10厘米的四周均匀选择5个点.各取松脂50-100克，15个点的样品全部放在一个敞口

罐内，压碎罐内样品中的松脂块，使其最大直径不大于0. 5厘米。作各项指标检验时应搅拌均匀

    4.规定两种检验方法，用第一种方法有困难时，可以用第二种方法。如对检验结果有异议，应以第一

种方法为准。

三、检 验 方 法

                                        第一种方法

5.外观和机械杂质状况的检验:将松脂翻动数次或由桶内倒出，用肉眼观察松脂的外观和机械杂质

状况

6.含水量和含机械杂质量的侧定

(1)仪器和试剂:

a 松脂水分、机械杂质测定器一套。装置如图1，主要零件如图2;
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图 1 松脂水分、机械杂质测定器
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                                      图2 回流集水管

    b.松节油(食盐过滤后的脱水优油);

    c.工业酒精。

    (2)操作程序:用过滤纸做成带底的筒，使其刚好放在不锈钢丝过滤网筒内，称其重量(准确至。.01

克)。

    在过滤网筒内和燕馏瓶中，各称取松脂样品40̂-60克(准确至0.5克)。在蒸馏瓶内放人沸石3-4

粒。把过滤网筒挂在回流集水管下部的钩上放进燕馏瓶中，安装好集水管。过滤网筒的底与瓶内松脂表

面的距离不小于2厘米。用100毫升A筒取40 50毫升松节油，从集水管上口倒人，装上冷凝管(安装

如图1所示)。

    安装完毕后开始加热，从有水滴滴进集水管时起至少连续回流30分钟，待集水管内水量不再增加

时停止加热，取下集水管和过滤网筒，用酒精冲洗过滤网筒，然后在105-110℃的温度下烘30分钟，冷

却后称重(准确至0.01克)。

    (3)计算:

含水量(%)= X 100

含机械杂质量(%)二
G3-G4
  G3

X 100

式中:V一一集水管内水分读数(毫升);

— 燕馏瓶内松脂重量(克);

— 过滤网筒内松脂重量(克);

一过滤网筒、纸筒与杂质干重(克);

G

G

G
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      Ga一一过滤网筒与纸筒重(克)。

    两次平行测定的平均值为最终结果。两次测定结果的差值，对含水量不得大于。.5%，对含机械杂

质量不得大于。.0500。含水量的结果报告至小数点后第一位;含机械杂质量的结果报告至小数点后第

二位

    7.含松节油量的侧定

    (1)仪器和试剂:

    a.松脂含油量测定器一套，装置如图3，主要零件如图4;

    b. 80 0 o甘油水溶液。

    (2)操作程序:在250毫升两口烧瓶内称取松脂样品50-60克(准确至。.5克)，用100毫升量筒加

人80写甘油水溶液70̂-80毫升，放人沸石 3̂ 4粒，把烧瓶固定在可调加热器上，在烧瓶的旁口插人温

度计，使温度计水银球距瓶底1厘米左右。装上回流接受器，从接受器顶部注人清水，加人的量以装满回

流小支管并有少量水流人瓶内为准，再装上冷凝管(安装如图3所示)。

                                    图3 松脂含油量测定器

    全部装置完毕后开始加热，当烧瓶内沸腾并有冷凝液从冷凝管落人接受器时，打开接受器下部的旋

塞，以每分钟1毫升(约20滴)的速度放水，当烧瓶内温度上升到165℃时，关闭旋塞停止放水，经过大

约3-5分钟，观察瓶内温度是否已达到170'C，如果未达到，还需继续放水，使温度达到170 C，此时必

须仔细地控制温度，用加水和放水的方法使瓶内温度稳定在170士31C。通过加热器热量的调节，使冷凝
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管中液滴的下落速度为每分钟50-60滴。从瓶内温度达到170℃时起计算时间，经2. 5小时的回流之

后，再次打开旋塞，仍以每分钟1毫升的速度放水，经1-2分钟温度升至185狱时停止加热。

待接受器内的油冷至室温后，读取油的毫升数。

(3)计算:

                          含松节油量(%)=

式中:V— 蒸出油的体积(毫升);

      M— 松脂样品重量(克);

      A一一松脂含水率;

    0. 88- 蒸出油的比重(常数);

  0.030--一 指定的松香含油率(常数)。

0. 98V一0. 030M(1一A)

0. 99M (1一A)
X 100

两次平行测定的平均值为最终结果，报告至小数点后第一位。两次测定结果的差值不得大于1000

标准

图 4 回流接收器
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第二种方法

8.含水量和含松节油量的简易测定

(1)仪器和试剂:

松脂油水测定器(如图5);

比重计二支(0. 850̂-0. 900和。. 900-0. 950，最小刻度。.001，使用前用液体比重天平校正

使用时读至小数点后第四位);

    c.   1000C温度计(最小刻度0.50C);

    d. 松节油(食盐过滤后的脱水优油);

    e 食盐。

    (2)操作程序:在300毫升的三角烧瓶中称取松脂样品100克(准确至0. 5克)，加人食盐 1̂-1. 5

克，用 250毫升量筒取已知比重的松节油150毫升加人称好样品的三角瓶中，放在加热器上加热，同时

用顶端带有平板的搅拌棒压碎松脂块并不断搅拌，在80̂-85℃的温度下至少保持 3分钟，总的加热时

间不得少于5分钟。待松脂全部溶解后冷却至20̂-40"C，将脂液和下部沉降水一起倒进松脂油水测定

器中，静止2分钟后测定脂液的温度和比重，读取下部沉降水的毫升数(以悬浮层的上限为准)。

    (3)计算:

                                    含水量(00)=0.7+W

式中:W— 沉降水的毫升数。

    含松节油量(Y0=1025.1一1098.5X Cd,+0. 00071 X (t-350C)+0. 6 X (0. 8600-d)+0. 00033X

(0.7+W))，也可以用公式1025. 1-1098. 5D算出，或查附表4(D表)直接求得。公式中D为脂液的标

准比重，即温度在35"C,溶解松脂的松节油比重为0. 8600(20'C)、松脂无水情况下的脂推比重
                                            D=d,+c,+c,+cw

式中:d,- 测得的脂液比重。

      ‘— 温度影响脂液比重的校正数。用公式0. 00071 X (t-35 0C )算出，或查附表1(c，表)直接求

            得。0.00071为试验所得系数;t为渊脂液比重时的脂液温度(℃)。

      ‘。— 溶解松脂的松节油比重影响脂液比重的校正数。用公式0. 6 X (0. 8600-d)算出，或查附表

            2(c。表)直接求得。0.6为试验所得系数;d为溶解松脂的松节油比重(20"C).

      cw— 松脂含水量影响脂液比重的校正数。用公式。. 00033 X (0. 7十W)算出，或查附表3(c,表)

            直接求得。0.00033和0.7为试验所得系数;W为沉降水读数(毫升)。

    两次平行测定的平均值为最终结果，报告至小数点后第一位。两次测定结果的差值对含水量不得大

于0.500，对含油量不得大于1.0%.

    注:① 以第一种方法为羞准时，第二种方法的误差为:含水f士1.0%，含油2士1.6%.

        ② 该方法适用于侧定机械杂质含t低于。.6%的松脂。
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图 5 松脂油水测定器
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              附 录

温度影响脂液比重的校正数表((c，表)

      c,=0. 00071 X (t一35℃ )

                附表 1

(:.) ‘r 一(:) f万 (之) ‘，

  t

(℃)
f1

20. 0 一0. 010 65 25. 2 一 0.006 96 30. 4 一0.003 27 35. 6 +0.000 43

20. 2 一 0. 010 51 25. 4 一 0. 006 82 30. 6 一 0.003 12 35. 8 +0. 000 57

20. 4 _。.010 37一25. 6 一0. 006 67 一30.8 一 0.002 98 36. 0 i-0.000 71

20. 6 一0.010 22 一25.8 一 0.006 53 一31.。 一0.002 84 36. 2 +0. 000 85

20. 8 一 0.010 08 26.0 一 0.006 39 一 一 0.002 70 36. 4 +0. 000 99

21. 0 _。.。。。94一26.2 _。.。。。25一31. 4     一36. 6 +0. 001 14

21. 2 一 0.009 80 26.4 _。.。。。11一31. 6     一36. 8 +0. 001 28

21.4 一0. 009 66 一26.6 _。.005 96一31. 8 一 0. 002 27 37. 0 +0. 001 42

21. 6 一0. 009 51 26.8 _。。。。82{32.0 一 0.002 13 一 十 0. 001 56

21. 8 一 0.009 37 27.0 _。.。。。68一一32.2       一37.4 +0. 001 70

22. 0 _。.。。。23一27. 2 一。.005 5‘一一32. 4       一37. 6 +0. 001 85

22. 2 一。·009。，{27.4 一。.005‘。一32. 6     一37. 8 +0. 001 99

22.4 _。.。。。。。一一27.6 一。.005 25一32. 8       一38. 0 十0.002 13

22. 6 _。.。。。。。一一27.8 _。.。。。，，{33.0 _。.。。，42一一38.2 +0.002 27

22. 8 -0.008 66一28.0 一。.004 97一I一33. 2 一。·。。‘2‘一38. 4 +0. 002 41

23.0 _。.。。。52{28. 2 -0.004:。一32. 4     一38.6 +0.002 56

23. 2 -0.008 38一28.4 _。004。。!33.6       一一 +0.002 70

23. 4 一0.008 24 28. 6 -0.004。;一一       一39.0 +0. 002 84

23. 6 一 0.008 09 一28.8 -0.004、。一34. 0 _。.。。。7，一39. 2 +0.002 98

23. 8 _。.。。，95一29.0 _。004 26{34.2     i39.4 + 0.003 12

24. 0 -0.007 81一29.2 _。.。。‘12一一34.4       一39. 6 +0. 003 27

24. 2 一 0.007 67 一29.4 _。.。。。98一34. 6 一0.000 28 39. 8 }0.003 41

24. 4 一 0. 007 53 29.6 一0.003 83 34.8 一 0.000 14 40.0 +0. 003 55

24. 6 一 0.007 38 一29.8 _。.。。。69一35. 0 0.000 00

24. 8 一0.007 24 一30.0 一 0.003 55 35.2 + 0.000 14

25. 0 一 0.007 10 30. 2 -0.00341 35. 4 +0.000 28
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溶解松脂的松节油比重影响脂液比重的校正数表(。。表)

                  c�=o. 6 x (0. 860 o-d)

                          附表 2

d f“ d f周 d ‘居

0.855 1 +0.002 94 0. 857 8 斗0. 001 32 0. 860 5 一 0.000 30

0. 855 2 +0. 002 88 0.857 9 +0.001 26 0. 860 6 一0. 000 36

0. 855 3 +0. 002 82 0.858 0 +0.001 20 0. 860 7 一0.000 42

0. 855 4 +0.002 76 0. 858 1 +0.001 14 0. 860 8 一 0.000 48

0. 855 5       一一       一0. 860 9 一 0. 000 54

0. 855 6 +0.002 64 0.858 3 +0.001 02 0.861 0 一 0.000 60

0.855 7 +0. 002 58 一。·858‘       一0.861 1 一0.000 66

0. 855 8 +0.002 52 一       }0. 861 2 一0.000 72

0. 855 9 +0.002 46 0.858 6       一一 一 0.000 78

0.856 0       10.858 7       一一 一0. 000 84

0. 856 1       一一       一0. 861 5 一 0.000 90

0. 856 2       一0. 858 9       {0.861 6 一0. 000 96

0. 856 3       一0.859 0       一一 一 0. 001 02

0.856 4       一一       一一 一 0. 001 08

0. 856 5       一一       一0.861 9 一 0.001 14

0. 856 6       一0. 859 3       一一 一 0. 001 20

0.856 7       一0.859 4       一一 一 0. 001 26

0.856 8       一0.859 5       一0.862 2 一 0.001 32

0. 856 9       一0. 859 6       }一一 一 0. 001 38

0. 857 0       {0.859 7       一0. 862 4 一0.001 44

0.857 1       一0. 859 8       {0.862 5 一 0. 001 50

0. 857 2 + 0. 001 68 0.859 9       一一 一 0. 001 56

0.857 3 +0.001 62 一       一0.862 7 一0. 001 62

0.857 4 +。.。。，56一0.860 1       一0. 862 8 一0.001 68

0. 857 5       }0.860 2       10. 862 9 一 0.001 74

0.857 6       一0.860 3 一 0.000 18 0.863 0 一 0.001 80

0. 857 7 + 0.001 38 一 一 0.000 24 0. 863 1 一 0. 001 86
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续附表 2

d     一一     一 d f.

0. 863 2       一0.865 5       一0. 867 8 一 0.004 68

0.863 3 一0.001 98 0.865 6       一0. 867 9 一 0. 004 74

0.863 4 一 0. 001 04 0.8657       }0.868 0 一 0. 004 80

0. 863 5       一}0.865 8       }0. 868 1 一0.004 86

0. 863 6       一}。.865。       }0. 868 2 一0.004 92

0.863 7       }一} 一 0. 003 60 0.868 3 一 0.004 98

0. 863 8       }0. 866 1       }0. 868 4 一0.005 04

0. 863 9       }0.866 2       一0.868 5 一 0. 005 10

0.864 0       10.866 3       }一}0.868 6 一0. 005 16

0.864 1       }一}       }一}0.868 7 一0.005 22

0. 864 2       }一}       }一10.868 8 - 0. 005 28

0.864 3       }0. 866 6       }一}0.8689 - 0. 005 34

0.864 4       }0.866 7       }一}0.869。 一0.005 40

0. 864 5       }0.866 8       }一} 一0.005 46

0.864 6       10.866 9       }0. 869 2 一 0.005 52

0.864 7       }一}       一0.869 3 一0.005 58

0.864 8       }0.867 1       一0.869 4 一0. 005 64

0.864 9 一0.002 94 0.867 2 一0.004 32 }。.。。。5 一0. 005 70

().865 0 一 0.003 00 10.867 3 一0.004 38 0.869 6 一0. 005 76

(〕.865 1       }一10.867;       }0. 869 7 一 0.005 82

0. 865 2       }一10.867 5 一0.004 50 0.869 8 一 0.005 88

0. 865 3       }0.867 6 一 0.004 56 }0.869。 一 0.005 94

0.865 4       一0.867 7 一0.004 62 } 一 0. 006 00
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松脂含水量影响脂液比重的校正数表(‘w表)

          cw=0. 000 33Xc0. 7+W)

                    附表 3

  W
(龟升)   一   W

(髦升)
cw   w

(笔升)
fW

0.1     一 2. 7 0. 001 12 5.3 0. 001 98

0. 2 0.000 30 2.8 0.001 15 5.4 0. 002 01

0. 3 0.000 33 2.9     一一 0.002 05

0.4 0.000 36 3.0     一 5. 6 0.002 08

0. 5 0.000 40 3. 1     1 5.7 0.002 11

0. 6 0.000 43 3. 2     一 5. 8 0.002 14

0. 7 0.000 46 3. 3     1 5.9 0.002 18

0.8 0.000 49 一     一 6.0 0.002 21

0. 9 0.000 52 3.5     } 6. 1 0. 002 24

1.0     { 3. 6     一 6.2 0.002 28

1. 1     一 3.7     一 6. 3 0. 002 31

1. 2     1 3. 8     一 6.4 0.002 34

1. 3 0.000 66 3. 9     I 6.5 0. 002 38

1.4 0.000 69 4.0     一 6. 6 0. 00241

1. 5 0.000 73 4. 1     { 6.7 0.002 44

1.6 0.000 76 4. 2     一 6. 8 0. 002 47

1. 7 0.000 79 4.3     I 6.9 0.002 51

1.8     I 4. 4     } 7.0 0.002 54

1.9     一 4.5     一 7. 1 0. 002 57

2.0 0.000 89 4.6     一 7. 2 0.002 61

2. 1     } 4. 7     一 7.3 0.002 64

2. 2 0.000 96 4. 8     { 7.峪 0.002 67

2.3 0.000 99 4.9     一 7. 5 0. 002 70

2. 4 0.001 02 5.0     一 7.6 0.002 74

2. 5 0.001 06 5. 1     ) 7.7 0.002 77

2. 6 0.001 09 5. 2     { 7.8 0. 002 80
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续附表 3

  w
(磨升)

〔W. 一 W
} +3t>

‘W   W
(毫升)

fW

7. 9 0. 002 84 一 0. 003 53 一 0. 004 22

8.0 0. 002 87 一 0. 003 56 一 0. 004 26

8. 1 0.002 90 一 0. 003 60 一 0. 004 29

8. 2 0. 002 94 一 0.003 63 一 0. 004 32

8. 3 0. 002 97 一 0. 003 66 一 0.004 36

8.4 0.003 00 一 0. 003 70 一 0.004 39

8. 5 0. 003 04 一 0. 003 73 一 0.004 42

8. 6 0.003 07 1 0. 003 76 一 0. 004 45

8. 7 0.003 10 一 0. 003 79 一 0. 004 49

8.8 0.003 13 一 0.003 83 13. 0 0. 004 52

8. 9 0.003 17 一 0.003 86 13.1 0.004 55

9.0 0.003 20 一 0.003 89 一 0. 004 59

9. 1 0.003 23 一 0.003 93 一 0. 004 62

9.2 0.003 27 一 0.003 96 13.4 0. 004 65

9. 3 0.003 30 一 0.003 99 13. 5 0. 004 69

9. 4 0. 003 33 一 0.004 03 13.6 0. 004 72

9.5 0.003 37 一 0.004 06 一 0. 004 75

1 0.004 09 13.8 0.004 789. 6 0.003 40

9.7 0.003 43 一 0.004 12 I 0.004 82

9.8 0.003 46 { 0.004 16 一 0. 004 85

一 0.004 199 9 0.003 50
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脂液标准比重(D)与松脂含松节油量对应表(D表)

      含松节油量(00)=1025.1一1098. 5D

                        附表 4

D
含松节油t

    (%)一
含松节油盘

    (%)
D

含松节油量

    (%)一
含松节油星

    (%)

0.924 1 10.0 0.921 5 12.8 0. 918 9 15. 7 一。·”‘63 18. 5

0. 924 0 10.1 一 12.9 0. 918 8 15. 8 一 18. 7

0. 923 9 10.2 0. 921 3 13. 1 一 15. 9 一 18. 8

0. 923 8 10.3 一 13. 2 0. 918 6 16.0 一 18. 9

0. 923 7 10. 4 0. 921 1 13.3一0. 918 5 16. 1 一 19.0

0. 923 6 10.5 一 13.4一一 16. 2 一 19. 1

0. 923 5 10. 6 0. 920 9 13.5一0.918 3 16.3 0. 915 7 19. 2

0. 923 4 10.7 1     一一 16. 5 一 19. 3

0. 923 3 10.9 0. 920 7 13.7 0.918 1 16. 6 0. 915 5 19.4

0.920 6 13.8 一 16.7 0.915 4 19.50.923 2 11.0

{ ，3·。一 0.917 9 16.8 0. 915 3 19. 60. 923 1 11. 1

0. 917 8 16.9 0.915 2 19.80.923 0 11. 2 一 14. 0
0. 922 9 11.3 0. 920 3 14. 2一0.917 7 17.0 一 19. 9

0. 917 6 17. 1 一 20. 00. 922 8 11. 4 0.920 2 14.3】
0.920 1 ，4.、一0.917 5 17.2 0.914 9 20.10. 922 7 11.5

0. 922 6 11.6 0.920 0 14. 5一0.917 4 17. 3 一。·914 8 20. 2

0.919 9 14.6{0.917 3 17.4 0. 914 7 20. 30. 922 5 11.7

0.922 4 11.8 0.919 8 14. 7 0.917 2 17.6 一 20. 4

0. 917 1 17.7 0.914 5 20. 50.922 3 12.0 一 14.8

0.922 2 12. 1 0.919 6 14.9 0.917 0 17. 8 一 20. 6

0. 922 1 12.2 0. 919 5 15.0 0.916 9 17.9 一 20. 7

0. 922 0 12. 3 一 15.1 0. 916 8 18.0 { 20. 9

一 15. 2 0. 916 7 18.1 一 21.00.921 9 12.4

0. 921 8 12.5 0. 919 2 15.4 0.916 6 18.2 一 21. 1

0. 921 7 12.6 } 15. 5 一 18.3 一 21. 2

0. 921 6 12.7 } 15. 6 0. 916 4 18.4 { 21. 3
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续附表 4

D
含松节油量

    (%)一
含松节油盘

    (%)】
含松节油量

    (%)】
含松节油量

    (%)

0. 9137 21.4 一 23. 6 一 25. 8 一 28. 0

0.913 6 21.5 } 23.7 { 25. 9 一 28. 1

0. 913 5 21. 6 一 23-8 一 26.0 0. 907 5 28. 2

0. 913 4 21. 7 一”“‘ 23.9 一 26. 1 一 28.3

0. 913 3 21.8 一 24. 0 1 26. 2 一 28. 4

0.913 2 21.9 0.911 2 24.1 一 26.3 0.907 2 28.5

0.913 1 22.1 0.911 1 24.3 一 26. 5 一 28. 7

0. 913 0 22. 2 0. 911 0 24. 4 一 26. 6 0.907 0 28. 8

0.912 9 22.3 0.910 9 24.5 一 26.7 0.906 9 28. 9

0. 912 8 22.4 0.910 8 24.6 { 26. 8 0.906 8 29. 0

0. 912 7 22.5 一 24. 7 一 26.9 { 29. 1

0. 912 6 22.6 】 24.8 1 27.0 0.906 6 29.2

0.912 5 22.7 0.910 5 24.9 0.908 S 27. 1 0. 906 5 29.3

0. 912 4 22.8 一 25.0 一 27.2 0.906 4 29. 4

0. 912 3 22.9 一 25.1 一 27. 3 一 29. 5

0. 912 2 23.0 } 25.2 0.908 2 27. 4 } 29. 6

0. 912 1 23.2 0.910 1 25.4 0.908 1 27. 6 0.906 1 29. 8

} 29. 90. 912 0 23. 3 0.910 0 25.5 } 27. 7

} 30. 00.911 9 23.4 0. 909 9 25. 6 1 27. 8

0.911 8 23.5 0.909 8 25.7 0.907 8 27.9 一
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